BROCAS CON MANGO CILINDRICO CORTAS / FORETS A QUEUE CYLINDRIQUE COURTES /
SHORT STRAIGHT SHANK DRILL-BITS / KURZER ZYLINDERSCHAFT-BOHRER
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1,00 34 12 10
1,25 38 16 10
1,50 40 18 10
1.75 46 22 10
2,00 49 24 10
2,25 58 27 10
2,50 57 30 10
2,75 61 E8 10
3,00 61 33 10
3,20 65 36 10
3,25 65 36 10
3,30 65 36 10
3,50 70 39 10
8,78 70 39 10
4,00 75 43 10
4,20 75 43 10
4,25 75 43 10
4,50 80 47 10
4,75 80 47 10
5,00 86 52 10
5,20 86 52 10
5,25 86 52 10

Aceros Aceros Inox Fundicion

Aciers M Aciers Inox Fonte N

Steels Stainless Steels Cast Iron

Stdhle Edelstahl Gusseisen

Hepyc/

Metales no ferrosos

Métal non Ferraux
Non Ferrous metals
NE-Metalle

Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC
o o o °
30-80 50-70 50-70 810
002005 002-0,05 0,02-004 0,010,03
0,05-0,12 0,05-01  0,05-0,09 0,03-0,06
018024  018-024  0,18-0,21 0,06-0,10
0,20-0,32 02-032 0,20-0,28 0,10-0,14
025-037 025037 0,25:0,33 0,160,20
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mm mm mm DU
5,50 93 57 10
5,75 93 57 10
6,00 93 57 10
6,25 101 63 10
6,50 101 63 10
6,75 109 69 10
6,80 109 69 10
7,00 109 69 10
7,50 109 69 10
8,00 17 75 10
8,50 117 75 10
9,00 125 81 10
9,50 125 81 10
10,00 133 87 B
10,20 133 87 5
10,50 133 87 B
11,00 142 94 5
11,50 142 94 B
12,00 151 101 5
12,50 151 101 B
13,00 151 101 5
Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Titanium and Superalloys
Titan und Superlegierungen

Hard materials
Hartmaterialien

60 HRC

CUTTING
T00L
EXPERTS




